Contenu et durée des activités

FORMATION DE GESTIONNAIRES AU PARCOURS MRP
(Manufacturing Ressources Planning)

SOMMAIRE
Lancez et pilotez des chantiers Lean. Grace a notre solution innovante de formation 100% en ligne,
apprenez les notions théoriques et mettez les en pratique grace a notre simulation interactive d'entreprise !

OBJECTIFS
» Connaitre le fonctionnement de la logistique et des différents flux ;
* Comprendre le fonctionnement d’'un PIC et d’'un PDP ;
* Mettre en place un processus d’établissement de commande (CBN) ;

* Piloter une ligne de production en MRP.

CONTENU
* Logistique ;
* Le plan industriel et commercial ;
* L'ERP et les prévisions ;
¢ Le stock de sécurité ;
* Le plan directeur de production ;
* Le mix produit et le changement de série ;

* (Calculs des besoins net et gestion des commandes.

METHODOLOGIE
Par la plateforme de formation en ligne, le gestionnaire a accés au parcours White Belt et effectue son
apprentissage a son rythme. (Voir le type d'activités de formation a la page suivante).

Le gestionnaire peut demander un accompagnement a son parcours. L'accompagnement est fait en
vidéoconférence sur la plateforme au choix du gestionnaire (Meet, Zoom, ou Teams) sous le format suivant :

30 minutes au début pour le fonctionnement et présentation du contenu
1 heure apres la notion (#11) du mix produit
30 minutes e a la fin du parcours

MATERIEL
Tout le matériel pédagogique du parcours (vidéos, fiches, lexique...) est disponible en téléchargement sur la
plateforme.

DUREE
4 3 6 heures selon le gestionnaire.
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